Rohoty (nielen) v automohilovom priemysle

Najvacsie vyuzitie robotov dnes nachadzame v automobilovom priemysle. Uplatnia sa v kazdej €asti procesu vyroby automobilu a
vedia si poradit s roznymi materidlmi — s kovom, so sklom a ¢oraz CastejSie aj s plastmi, ktoré coraz viac nahradzaji v automobiloch

kovy, najma pre svoju pruznost a nizku hmotnost.

Odstrekovanie

Pri odstrekovani plastov vzniké potreba odoberania dielov z lisu.
ZauZivanymi sa stali trojosové manipulatory, ktoré st dnes vytlaca-
né robotmi pre svoju jednoduchost, variabilitu a cenu porovnateinu
s jednoucelovymi manipulatormi. Najvac$ou devizou robotov je ich
jednoducha prisposobivost pri zmene produkcie. Netreba menit
manipulator, len upravit chapadlo a drahu robota.

Opalovanie

Hrany plastov po ich odstreknuti st ostré, nebezpecné a treba ich
upravit. A to je praca ako stvorena pre robot. Plast je velmi citlivy
na teplo, preto ho treba opalovat ¢o najpresnejsi ¢as — nie prilis
kratko ani prili§ dlho, a to je naro¢né pre manualnu obsluhu. Robot
svoju pracu vykona kazdy der rovnako presne, po rovnakej drahe
a s rovnakymi parametrami.

Cistenie

Pred niektorymi procesmi treba plasty ocistit, odmastit. Préaca
s odmastovaémi nie je pre Cloveka z bezpeénostno-zdravotného
hladiska najidealnejSia. Samozrejme, Clovek sa nikdy nedostane
do vSetkych kutov a zéhybov, ale spravne naprogramovany robot
nema problém ani s agresivnym prostredim, ani s presnymi polo-
hami. V spojeni s technolégiou CO, je Cistenie robotom vybornym
rieSenim.

Lakovanie

Pri lakovani uz dnes nikto nepochybuje o pouziti robota. Robot
moZe pracovat v agresivnom aj vybu$nom, nepochybne zdraviu
Skodlivom prostredi. A ¢o sa tyka vysledku, skisenosti a Statistiky
hovoria jasne v prospech robota, pretoze na rozdiel od ¢loveka laku-
je vzdy presne a stale v rovnakej nastavitelnej kvalite.

Zvaranie

Zvaranie plastov sa zvatSa vykonava v externom zvaracom zaria-
deni. Do zvaracky treba diel vlozit, niekedy podrzat a, samozrejme,
po zvareni vybrat. Poas zvarania mdze byt robot pouzity na dalSiu
podpornl ¢innost.

Prekladanie

Vyrobné fabriky st poskladané z roznych liniek. Na konci kazdej
linky ¢lovek diely pozbiera a prenesie do dalSej linky. No preco to
nerobit pomocou robota? Robot na konci linky diely vybera a uklada
ich podla nastavenej ukladacej schémy do Skatule, na paletu alebo
prepravny dopravnik. Pri vstupe do linky vie robot podla ulozenej
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schémy diely vyberat alebo pri pouziti kamerového systému diely
najst na palete ¢i v Skatuli, urcit ich natoCenie a synchrénne vkladat
do linky alebo stroja.

Kontrola

Pre zékaznika je najddlezitejSou Castou celého procesu vyroby
kontrola kvality. Nikto z nas si nechce kupit chybny diel. Preto sa
na kontrolu kladd velmi vysoké naroky. Kazdé chyba v procese
kontroly prina$a vyrobcovi nemalé starosti a financné straty, preto
treba tuto Cast ¢o najviac zautomatizovat. Robot méze diely merat,
nataéanim kamery z roznych stran kontrolovat celistvost, kvalitu,
zabalenie a pod. Vdaka rychloupinaciemu vymennému systému
nastrojov méze robot vykonat merania réznymi pristrojmi v jednom
cykle.

Balenie

Na zaver, ked je diel skompletizovany, moze byt zabaleny a prepra-
veny k zékaznikovi. Robot vie synchrénne pracovat s dopravnikmi
a odoberat z nich diely, resp. vkladat za chodu do $katul na pohy-
bujlicom sa dopravniku. Vdaka réznym nosnostiam robotov mozno
robot pouzit nielen na ukladanie dielov na palety, ale aj na pripravo-
vanie paliet ¢i na ich prenésanie.

Spomenuté aplikacie pouzivania robotov v priemysle spraclvaji-
com plasty nie sU zdaleka vSetky. Samozrejme, nejde len o pracu
s plastmi a uz vobec nie izolovane pre automobilovy priemysel.
Rovnaké ¢i podobné Ukony mozno vykonavat s drevom, kameriom,
chemikaliami, potravinami, nebezpeénymi latkami, v nebezpec-
nych prostrediach a pod. Priklady pouZitia robotov v spomenutych
aplikaciach predvadza ABB vo svojom inZinierskom centre roboti-
ky v Trnave, kde si moZno otestovat a vyskusat konkrétnu funkciu
¢i proces.
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